040line

040line !

Discover 040line’s optimal solutions
for back turning !

Entdecken Sie die optimalen
Lésungen fiir das Hinten-Drehen mit

Découvrez les solutions optimales
pour le tournage arriéere de la
gamme 040line !

<
t

- o _ Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr. o o
063R - 29 r Drehplatte hinten 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g g 8 g =
Tourneur arriére 29° avec brise-copeau et rayon L a r Ne° Article M o m m o
_ 50 29° 004 063R-29°-r0,04- v v V v
‘ 50 29° 0,08 063R-29°-r0,08- v v v
— 50 29° 0,1 063R-29°-r0,1- v
L 50 29° 0,15 063R-29°-r0,15- v VI V|V
cf\W 50 29° 02 063R-29°-r0,2- v

\ r G r
- o Back turning insert 25° with chip breaker Article nr. o o
063R - 25 Drehplatte hinten 25° mit Spanbrecher Artikel Nr. =
Tourneur arriére 25° avec brise-copeau e p L B a Ne° Article o o o
05 01 60 24 25° 063R0,5-0,1-25°- v v v

N0 N A
L
— ) <I‘§§!
T \ 8o

- o _ Back turning insert 25° with chip breaker and radius Article nr. o
063R - 25 g Drehplatte hinten 25° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Tourneur arriére 25° avec brise-copeau et rayon e p L B a r Ne Article o
0,5 0,1 6,0 2,4 25° 0,04 063R0,5-0,1-25°-r0,04- v
05 0,1 60 24 25° 0,08 063R0,5-0,1-25°-r0,08- v
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040line

Other machining applications
Weitere Bearbeitungsanwendungen

Autres applications d’usinage

Q/
\Vm =

P P = .
060RP - r e R i g
Tourneur arriére 0° avec rayons e L r Ne Article o
0,8 2,5 0,08 060RP0,8-r0,08- v
10 2,5 0,08 060RP1,0-r0,08- v
1,2 3,0 0,08 060RP1,2-r0,08 - v
»> L’Lﬂ 1,5 3,0 0,08 060RP1,5-r0,08 - v
o o] 20 4,5 0,08 060RP2,0-r0,08 - v
060RX Drehplatte Hinten it Spanbracher- At N =
Tourneur arriére avec brise-copeau € L Ne Article @
. 1,0 25 060RX1,0 v
‘- 15 40  060RX1,5 v
L — 2,0 40 060RX2,0 v
}——
li——
T
060RX - r Drehplatte Hinten rit Spanbracher and Radien At N =
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayons e L Ne Article o
i- 1,0 25 060RX1,0-r0,1- v
. 1,5 40 080RX1,5-r0,1- v
L T 20 40 060RX2,0-r0,1- v
i
of
067R - 29° -1 Drahpiatte sorme 26 mit Spanbrechar und Radids. Articel N 28 8 E
Tourneur avant 29° avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article o @ @ @
50 29° 0,04 067R-29°-r0,04- v v v
WL 50 29° 0,08 067R-29°-r0,08- v
50 29° 01 067R-29°-r0,1- v
50 29° 0,15 067R-29°-r0,15- VI V|V
50 29° 0.2 067R-29°-r0,2 - v
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072R Precision grooving insert with chip breaker Article nr.
Prazision-Einstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr. 8
Plaquette de rainurage de précision avec brise-copeau | € L Ne Article m
0,2 1,0 072R0,2 v
0,3 1,0 072R0,3 v
04 10 072R0,4 v
05 1,5 072R0,5 v
57\ 0,6 1,5 072R0,6 v
™ 08 1,5 072R0,8 v
y L 09 15 072R0,9 v
1 LT:D:] T R d
R |

I 1,1 3,0 072R11 v
1,2 3,0 072R1,2 v
1,3 3,0 072R1,3 v
1,5 3,0 072R1,5 v
1,6 3,0 O072R1,6 v

0O90RB Back axial grooving insert with flat plan Article nr.
Riickseite Axial Einstichplatte mit Fliche Artikel Nr. ~
Plaquette a piqiire arriére avec plat e L P D a Ne Article o
1,0 2,0 0,03 0,2 0,15 090RB-45°-0,03-0,2- v
1,2 20 005 04 O 090RB - 45° - 0,05 - 0,4 - v
14 30 01 06 O 090RB - 45°-0,1-0,6 - v

090RF Front axial grooving insert with flat plan Article nr.
Hauptseite Axial Einstichplatte mit Flache Artikel Nr. ~
Plaquette a piqiire avant avec plat e L P D a Ne Article o
- 20 003 0,1 0,15 090RF-45°-0,03-0,2- v
- 20 005 04 O 090RF - 45°-0,05-0,4 - v
- 30 01 06 O 090RF - 45°-0,1-0,6 - v
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\

091RB Back axial grooving insert with radius Article nr.
Riickseite Axial Einstichplatte mit Radius Artikel Nr. ~
Plaquette a piqiire arriére avec rayon € L i D Ne Article m
/——\\ 1,2 1,9 003 04 091RB-45°-r0,03-0,4 - v
091RF Front axial grooving insert with radius Article nr.
Hauptseite Axial Einstichplatte mit Radius Artikel Nr. ~
Plaquette a piqire avant avec rayon e L r D Ne Article o
- 30003 07 091RF-45°-r0,03-0,7 - v
- 30 008 0,7 091RF-45°-r0,08-0,7 - v
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ox0oline

Very high rigidity inserts 1000

Cutting insert 12° with radius Article nr.
Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. g
Trongonneur 12° avec rayon € L " Ne Article m
@ @ T 1,5 75 01 1050R1,5-r0,1 - v
- *. 20 105 0,1  1050R2,0-r0,1- v
L
— |
ﬂ)‘ |
o N e
AL ~_
Cutting insert 15° with chip breaker Article nr.
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. C<_r> 8
Trongonneur 15° avec brise-copeau e L Ne Article m o
s v v
@ @ PN 1,0 50 1051R1,0
/J\W \ 1,2 60 1051R1,2 V|V
L B V1.5 75 1051R1,5 v v
@
o 1 7 ( ) 20 105 1051R2,0 Vv
f
o \ / 2,5 10,5 1051R2,5 v v
AD N
Cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Abstechplatte 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. 8
Trongonneur 0° avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article m
— - - v
TN 1,5 75 01 1051RP1,5-r0,1
\ O O \ /o [] \ |15 75 02 1051RP15-r02- v
/ o N\ ) 2,0 10,5 0,1 1051RP2,0-r 0,1 - v
Ao L \ ;120 10,5 0,2 1051RP2,0-r0,2 - v
J;\Wr:rm\-%"ﬂ /
V] I T . ,
P N
Opposite cutting insert 12° with radius Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. <
Trongonneur inversé 12° avec rayon € L 1 Ne Article o
T 1,5 75 01 1053R1,5-r0,1 - v
/ @ @ ’ °. |20 105 01 1053R2,0-r0,1 -
L
& ‘ Use with 10xxL tool hold
~trr— se wi xxL tool holders
— ——1 T Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr. g R
Trongconneur inversé avec brise-copeau e L Ne Article o o
T 15 7.5 1056R1,5 v v
/ @ @ / / m \ |20 105 1056R2,0 v v
. : —w J 2,5 10,5 1056R2,5 v v
AL / Use with 10xxL tool holders
/\ Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
— F/m\wl—‘rﬁt \ / Utilisation avec les porte-outils 10xxL
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Opposite cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Umgekehrte Abstechpl. 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Trongconneur inversé 0° avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article o
1,575 01 1056RP1,5-r0,1 - v
15(75 |02 1056RP1,5-r0,2 - v
/ © @ / RN 2,0 10,5 0,1 1056RP2,0-r0,1- v
\
2 2,0 10,5 0,2 1056RP2,0-r0,2 - v
H/\ag)
L <
=N,
— ] 8 %
Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte Artikel Nr. §
Trongonneur inversé e L p Ne° Article [
15 75 0,15 1058R1,5 v
h 2,0 10,5 0,20 1058R2,0 v
[oR
G
T Use with 10xxL tool holders
— Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radius Artikel Nr. g R
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons | € L (7 Ne Article o @
10 3,0 01 1061R1,0-r0,1 - v v
1,0 30 02 1061R1,0-r0,2- v v
1,2 30 0,1 1061R1,2-r0,1 - v v
L 1,2 30 02 1061R1,2-r0,2- v v
\ © @ \ / \ |15 40 01 1061R15-r0,1- vV
) ( N Z 1,5 40 02 1061R1,5-r0,2- v v
”—j \ 7120 50 01 1061R2,0-r0,1 - v v
r
o%ﬁ? = \ / |20 50 02 1061R2,0-10,2- v | v
L75] S~ 25 60 01 1061R2,5-r0,1- v o
25 60 02 1061R2,5-r0,2- v v
3,0 75 01 1061R3,0-r0,1 - v v
30 75 02 1061R3,0-r0,2- v | v
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article o
/*-\ 6,0  29° 0,15 1063Rb-29°-r0,15- v
’ \ 60 29° 0,35 1063Rb-29°-r0,35 - v
< 6,0 35° 0,15 1063Rb-35°-r0,15- v
\ 6,0 35° 0,35 1063Rb-35°-r0,35- 4
\
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. &
Tourneur arriére e L Ne° Article o
‘ 0,5 8,0 1068R0O0,5 v
° L
N
fTT’m\—W
3o
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Niele

7

$
I D=
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Front turning insert Article nr.

Drehplatte vorne Artikel Nr. 8

Tourneur avant € L Ne Article m
0,5 8,0 1067R0O0,5 v
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Experience the benefits of cut-off
with OXOline 1100 today !

Erleben Sie jetzt die Vorteile des
Abstechens mit OXOline 1100 !

Expérimentez des a présent les
avantages du tronconnage avec

OXOline 1100 !

oxoline

Very high rigidity inserts 1100

Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. 3
Trongonneur 20° e L1 L2 Ne Article m
49.5 0,8 60 50 1150R0,8-20° - v
I
I 00 _ \ 10 60 50 1150R1,0-20°- v
o
1,2 60 50 1150R1,2-20°- v
17 J q
o \ \/
Cutting insert 20° with chip breaker Article nr.
Abstechplatte 20° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8
Trongonneur 20° avec brise-copeau e L1 L2 Ne Article m
195 08 60 50 1151R0,8-20°- v
‘-r 00 / \\ 1,0 60 50 1151R1,0-20°- v
@ EliH 1,2 60 50 1151R1,2-20°- v
1
17 S
S \Jv By
T \k _
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Mdlleracker 6

75177 Pforzheim
Germany www.f-britsch.com

Fax: +49 7231 9365-30
fbritsch@f-britsch.com

f.britsch




16.5

|

Opposite cutting insert 20° Atrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 20° e L1 L2 Ne Article m
49. = 0,8 50 6,0 1153R0,8-20°- v
55 | ’ 0\ 5
1,0 50 6,0 1153R1,0-20°- v
b Y Y
© © J/ °’l ) 1,2 50 6,0 1153R1,2 - 20° - v
r1—7L1‘ , Use with 11xxL tool holders
4 ' o / Verwendung mit 11xxL Werkzeughalter
I T S~ . Utilisation avec les porte-outils 11xxL
Opposite cutting insert 20° with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 20° avec brise-copeau e L1 L2 Ne Article o
49.5 | — 08 50 60 1156R0,8-20°- v
@ @ )17 200 > 1,0 50 60 1156R1,0 - 20° - v
2w ’\ 12 50 60 1156R1,2-20°- v
17
Ll o Use with 11xxL tool holders
e 1 9 , Verwendung mit 11xxL Werkzeughalter
[L2] ' ~_ ~— Utilisation avec les porte-outils 11xxL
Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. &
Trongonneur 20° e | L Ne Article o
49.5 " 08 50 1150-8R0,8 v
i / \ 10 50 1150-8R10 v
°"I \L ®)¢®) fq 12150 1150-8R1,2 v
1
17 \J \@ o Use with 1108R tool holders
“’Lgm—r‘z . / Verwendung mit 1108R Werkzeughalter
T ‘ ~_ - Utilisation avec les porte-outils 1108R
Opposite cutting insert 20° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 20° € L Ne Article m
49.5 - ,/?)a 0,8 4,0 1153-8R0,8 v
00 |/ 9 /7 N\ 10 40 1153810 v
= ( ) 1,2 6,0 1153-8R1,2 v
16.5
L o / Use with 1108L tool holders
e - |° \ / Verwendung mit 1108L Werkzeughalter
" ~— - Utilisation avec les porte-outils 1108L
Opposite cutting insert 20° with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 20° avec brise-copeau e L Ne° Article o
i 49.5 i - /7)3 0,8 5,0 1156-8R0,8 v
‘ﬂ 00 o,_J / \ 1,0 50 1156-8R1,0 v
= 1,2 50 1156-8R1,2 v

P N

Use with 1108L tool holders
Verwendung mit 1108L Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 1108L
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ISOline

ISO insert with new chip breaker

Perfectly controlled cutting and excellent surface finish thanks to « Wiper» geometry and the new chip
breaker.

ISO Wendeplatte mit neuem Spanbrecher

Ein perfekter Schnitt und eine ausgezeichnete Oberflachengiite dank der « Wiper» Form und der
innovativen Spanbruchgeometrie.

Plaquette ISO avec nouveau brise-copeau

Parfaite maitrise de la coupe et excellent état de surface a l'usinage grace a la géométrie « Wiper» et au
nouveau brise-copeau.

VCGT insert Avrticle nr. <]

VCGT Wendeplatte Artikel Nr. =S

Plaquette VCGT rlmm] N Article @ o
AN 0,00 VCGT 1103ZZ FR v

0,03 VCGT 1103003 FR v

3 5 [} 0,08 VCGT 1103008 FR v

0,2 VCGT 110302 FR v

Tool holder type SVJCR...11
Werkzeughalter Typ SVJCR...11 r
Porte-outil type SVJCR...11 3

10
T\

Watch the video Ask us about the customer success story !

Video ansehen Fragen Sie uns nach der « Customer success story » !

Regardez la vidéo Demandez-nous la « Customer success story » !

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 =
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500 line

Advantages of the 500line
e Chipbreaker design offering excellent cutting control in steel and stainless steel.

e 2insert variants available:
RYe for roughing and semi-finishing | RY for roughing and finishing.

® latest-generation coating.

Vorteile der 500line
e Spanbruchgeometrie, welche eine hervorragende Schnittkontrolle in Stahl und Edelstahl gewahrleistet.

e 2 Varianten von Wendeschneidplatten erhaltlich:
RYe zum Schruppen und Vorschlichten | RY zum Schruppen und Schlichten.

e Beschichtung der neuesten Generation.

Plaquettes de foncage-tournage pour ébauchage, semi-finition et finition
e Conception de brise-copeau permettant une excellente maitrise de la coupe dans I'acier et |'acier inox.

e 2 variantes de plaquettes disponibles:
RYe pour ébauchage et semi-finition | RY pour ébauchage et finition.

e Revétement de toute derniére génération.

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 =
Millerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f. b"tSCh
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560RYe - r

Inserts with radii for roughing and semi-finishing
Wendeplatten mit Radien zum Schruppen und

'

o2 4

Vorschlichten Article nr. o
Plaquettes avec rayons pour ébauchage et de semi- Artikel Nr. x
finition e | L | r Ne° Article o
Dﬂ:ﬂ:ﬂj 1,7 3,7 0,08 560RYe1,7 -r0,08 - v
J—; 2,2 3,8 0,08 560RYe2,2-r0,08 - v
560RY Inserts for roughing and finishing Article nr. o
Wendeplatten zum Schruppen und Schlichten Artikel Nr. =
Plaquettes d'ébauchage et de finition € L Ne Article o
1,5 4,0 560RY1,5 v
20 4,0 560RY2,0 v
- Inserts with radii for roughing and finishing
S60RY - r Wendeplatten mit Radien zum Schruppen und Article nr. o
Schlichten Artikel Nr. =
Plaquettes avec rayons pour ébauchage et finition e L r Ne Article m
1,5 4,0 0,05 560RY1,5-r0,05 - v
1,5 4,0 0,08 560RY1,5-r0,08 - v
1,5 4,0 0,15 560RY1,5-r0,15 - v
2,0 4,0 0,05 560RY2,0-r0,05- v
2,0 4,0 0,08 560RY2,0-r0,08 - v
20 4,0 0,15 560RY2,0-r0,15 - v
5xxR Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
‘ L ‘ 10x 10 120 510R
\ ! 12x12 120 512R
WEH ‘E 16 x16 120 516R
Bl
5xxR IK Right tool holder with internal coolant Section C x D Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts mit Innenkiihing Querschnitt C x D Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite avec arrosage intégré Section C x D Longueur L Ne Article
) L ) 10x 16 98 510R IK
| ‘ 12x16 98 512R IK
Uﬂj ‘ﬂ 16 x 16 98 516R IK

Watch the video
Video ansehen

Regardez la vidéo

Ask us about the customer success story !

Fragen Sie uns nach der « Customer success story » !

Demandez-nous la « Customer success story » !
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Carbide knife for plastic machining
Hartmetall-Messer fiir die Kunststoffbearbeitung

Couteau en métal dur pour usinage du plastique

10x10 mm
12x12 mm
14x14 mm
16x16 mm
20x20 mm
25x25 mm

990RK15

991RK15

//\\ »
N\ ™~

o [‘#’1
ﬁﬁ | S

890-8RK20
Carbide knife Article nr.
990R Hartmetall-Messer Artikel Nr.
Couteau en métal dur e L Ne Article
0,6 13,0 990RK15
\ 1O O\
il
L —
Carbide knife Article nr.
991R Hartmetall-Messer Artikel Nr.
Couteau en métal dur e L Ne Article
0,6 13,0 991RK15
|O O \{
o 3
J [ ]
| L
a Carbide knife Article nr.
890-8R Hartmetall-Messer Artikel Nr.
Couteau en métal dur e L Ne Article
0,7 8,0 890-8RK20
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Sline

Special adaptable inserts
Sonderwendeplatten
Plaquettes spéciales sur mesure

Dental Medical
Dentaltechnik Medizinaltechnik
Dentaire Médical
Trepan tool Insert for tapered screw threading
Axial-Einstechwerkzeug « Trepan » Wendeplatte fiir konisches Gewinde

Outil trépan > . Plaquette pour filetage conique
y/

Watch industry Micromechanics
Uhrenindustrie Mikromechanik
Horlogerie Micromécanique
Internal grooving insert Grooving insert

Einstechplatte
Plaquette de rainurage

Wendeplatte fur Innenbearbeitung
Plaquette pour usinage de gorge intérieure

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 =
Milleracker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f- bI'ItSCh
75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
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Reinforced trepan tool
Verstarktes «trepan» Werkzeug
Outil trépan avec renforcement

The innovative grinding of the clearance reinforces the tool.

Le meulage novateur de la dépouille renforce I'outil.

Durch innovatives Schleifen an den Freiwinkeln wird die Schneide wesentlich verstarkt.

l«—— 3,4 ———>

«—— @ 2,6 ———>

<— 1,7 —>

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0
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Tooling system for Escomatic®
Werkzeugsystem fiir Escomatic®
Systéme d’outillage pour Escomatic®

Vg
W
V

2 cutting edges !
2 Schneidkanten !
2 arétes de coupe !

Description For machine type Article nr.
Bezeichnung Fir Maschinentyp Artikel Nr.
Description Pour machine de type N° Article
Tool holder for Escomatic, right version D2/D4/D5 Esco D2 340R
Werkzeughalter fir Escomatic, rechte Ausfiihrung

Porte-outil pour Escomatic, exécution a droite D6 Esco D6 340R
Tool holder for Escomatic, left version D2/D4/D5 Esco D2 340L

Werkzeughalter fur Escomatic, linke Ausfiihrung
Porte-outil pour Escomatic, exécution a gauche D6 Esco D6 340L

Insert type 340, custom ground
Wendeplatte Typ 340, nach Mass geschliffen "Sline"
Plaquette de type 340, meulée sur mesure

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 =
Millerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f. b"tSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
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/x ~. A £ Profile shape max. 3x3 mm
-\ @ Profilform max. 3x3 mm
« & T > Forme du profil max. 3x3 mm
Q| " 2
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\

Customised tool

Using the form attached to the "Tooling system for Escomatic®" documentation available on www.bimu.ch, please
check the appropriate tool holder execution (R=right, L=left) and draw the required tool profile, as shown in the
example below.

Kundenspezifische Werkzeuge

Unter www.bimu.ch finden Sie die Dokumentation "Werkzeugsystem fir Escomatic®".
Kreuzen Sie bitte die gewiinschte Ausfihrung des Werkzeughalters an (R=rechts, L=links) und zeichnen Sie das
gewinschte Werkzeugprofil ein, wie im folgenden Beispiel:

Outil personnalisé

A l'aide du formulaire joint a la documentation "Systéme d'outillage pour Escomatic®" disponible sur
www.bimu.ch, veuillez cocher I'exécution du porte-outil souhaitée (R=droite, L=gauche) et dessiner le profil d'outil
désiré, comme sur I'exemple ci-dessous.

L

Guide bush - Collet
Fihrungsbiichse Zange
Canon Pince

0.1
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Quick change mini
Modular tool holders system
Modulares Werkzeugsystem

Systéme modulaire de porte-outils

Already available in 10x10, 12x12 and 16x16 mm sections,
with or without integrated coolant system. Iy,

Bereits erhaltlich in den Querschnitten 10x10, 12x12
und 16x16 mm, mit oder ohne integrierte Kihlmittelzufuhr.

Déja disponible en sections 10x10, 12x12 et 16x16 mm, avec ou sans arrosage intégré.

Now available for 8 mm sections

Jetzt auch fiir 8 mm Querschnitte erhaltlich

Maintenant aussi disponible pour les sections 8 mm

8x14 mm
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Tool holders with internal coolant | Tool holders for Y-axis machining

Werkzeughalter mit Innenkiihlung | Werkzeughalter fiir die Y-Achsen-Bearbeitung

Porte-outils avec arrosage intégré | Porte-outils pour usinage en axe Y

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG
Mulleracker 6

75177 Pforzheim

Germany

12x12mm/ 16x16 mm
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