IHR BEDARF — UNSERE LEIDENSCHAFT

BEI UNS BEKOMMEN SIE ALLES, WAS SIE
ZUM DREHEN BRAUCHEN

YOUR NEEDS — OUR PASSION

WITH US YOU GET ALL THE TOOLS THAT YOU
NEED FOR THE TURNED PARTS INDUSTRY



Von Friedrich Britsch im Jahre 1976 als Handelshaus fur Drehereibedarf gegriindet, ist f.britsch
heute ein stetig wachsendes modernes Unternehmen, das fur Drehereien in ganz Deutschland,
Europa und in aller Welt zuverlassiger Lieferant und bewahrter Handelspartner ist.

Mit einem der groBten Lager in Deutschland und mit unserer hauseigenen Anderungs- und Fer-
tigungswerkstatt stellen wir sicher, dass kein einziger Kundenwunsch offen bleibt.

Auch in Sachen Qualitat ist auf uns Verlass: Unser umfangreiches Produkt-Sortiment wird in
Eigenproduktion hergestellt oder von nhamhaften Herstellern bezogen. Mittlerweile sorgen mehr
als 50 bestens ausgebildete und serviceorientierte Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter daftr, dass
alle Bestellungen von Lagerware innerhalb von 24 Stunden ausgeliefert werden.

Wenn wir ,alles" sagen, dann meinen wir das auch so.

Zerlval DE2300000429 SGS

...vor allem, wenn es um Prézisionswerkzeuge geht: Fisdich BAtsch G 8 Co. K6

Druckspannzangen Reihe 100 bzw. F-Typen R
Zugspannzangen Reihe 300 bzw. W-Typen i
Hydromatspannzangen der HW-Typen

Mehrspindlerspannzangen aller Typen

Werkzeugspannzangen aller ER-Reihen

Spannhilsen und Spannhtlsenlagerungen e
Spannfutter (und andere Spanntechnik bzw. Spannelemente) T Ml fr
Flhrungsbiichsen =
Schneid-, Dreh- Randelwerkzeuge und-Halter
BIMU Wendeplattensysteme

Ifanger MicroTurn-Ausdrehwerkzeuge
Schleifscheiben

was auch immer Sie firs Drehen brauchen, wir haben’s vorratig.

Das gilt natirlich auch fir Kleinmaschinen und Maschinenzubehoér wie z. B. Bohrerschleifmaschi-
nen, Stangenanfasmaschinen, Schleif- und Lappmaschinen, Teileselektoren und Drehtellern.

Mehr als 45.000 Artikel standig auf Lager!

Was nicht ganz passt, wird nach Ihren Zeichnungen und Angaben passend gemacht. Unser haus-
eigener Schleif- und Erodierservice macht’s mdglich — immer mit duBerster Prazision und nach
strengen QualitatsmafBstaben (DIN EN ISO 9001:2015).

Und sollten Sie in unserem schier unerschépflichen Lager doch einmal nicht fiindig geworden
sein, weil keines der marktiblichen Produkte auf Ihren Bedarf passt, dann gehen wir selbstver-
standlich exklusiv flr Sie in die Sonderanfertigung.

f.britsch - wirklich alles rund ums Drehen!

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0

Mllerscker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ bl'itSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com

Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

e

Structure and explanation -t — Aufbau und Erklarung

Holders for Citizen CITIZEN Aufnahmen fir Citizen
IL
Holders for STAR S lrF

Holders for Tsugami ?Esafj.& AMI Aufnahmen fiir Tsugami

[ ﬁ< Aufnahmen fiir STAR
il
Holders for Tornos TORNOS Aufnahmen fiir Tornos 12-13
Holders for Hanwha @ Hanwha Aufnahmen fiir Hanwha
Holders for NOMURADS & Nomuraps  Aufnahmen fir NOMURADS 16-17
Holders for Nexturn  INIEXTIUIRIN Aufnahmen fiir Nexturn

Y-Set height adjustable J p ﬁ Y-Set hohenverstellbar 20-23

Accessories & Technical data < j Zubehor & Technische Daten /5.4

@
N

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh
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Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

Ultra Prazise / Ultra Precision

Das hydraulische Spannfutter behalt immer die gleiche Rundlaufgenauigkeit.
Hydraulic chuck always keeps the same run-out accuracy.

Standard: 0,003
UP: 0,001

Schwingungsdampfende Funktion
Vibration Damping Function

Hydraulisches Spannfutter verlangert die Lebensdauer der Werkzeuge
Hydraulic chuck extends tool life

-

S —

Hydraulisches Spannfutter im Produktvergleich
Hydraulic Chuck with Product Comparison

Bohrstangenaufnahme

Boring Bar Sleeve
Zangenspannfutter
Collet holder

Hydro-Clamp

Hohe Positioniergenauigkeit
High Positioning Accracy

Positionierstift
Positioning Pin

Pl

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0

Mllerscker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ bl'itSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
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f.britsch

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG
Mulleracker 6

75177 Pforzheim
Germany

Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

Einfaches hydraulisches Spannsystem
Easy Clamping Hydraulic System

Kihlmittelanschluss M6x1
Coolant connection M6x1

Ol Sicherheitsbolzen (NICHT OFFNEN)
0il Safety Bolt (DON'T OPEN)

Klemmschraube SW4
Clamp screw 4-hex.

Kiithimittelsystem
Coolant System

==

Unterschiedliche Operationen
Various Operations

Bohrer Fraser PCD-Werkzeug Ausdrehwerkzeug
Drill Endmill PCD-tool Boring Bar

Einfache und
flexible axiale
Langenanpassung
Easy and Free Axial
Length Adjustment

Tel: +49 7231 9365-0 -

Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh
fbritsch@f-britsch.com

www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

CITIZEN u s
L&4(MAX) L6 P
L3(PIN) P ~
L2(MIN] : ?X
: : =8 (O
N 777727 ! B )
]IIL a L2
L1 L 3PN |
L&{MAX)
HC19..110 / HC26..110 HC19..40 (Riickseitenbearbeitung / backworking)
HC1903110 3 19,05 - 110 17,5 24,0 40,0 - rund / round HCTR-3.0
HC1904110 4 19,05 = 110 21,0 26,0 40,0 = rund / round HCTR-3.0
HC1906110 6 19,05 - 110 23,0 29,0 52,0 - rund / round HCTR-3.0 C/Mi6 /120

HC1908110 8 19,05 - 110 28,0 34,0 52,0 - rund / round HCTR-3.0
HC2603110 3 25,40 - 110 17,5 24,0 40,0 - rund / round HCTR-4.0
HC2604110 4 25,40 - 110 21,0 26,0 40,0 - rund / round HCTR-4.0

HC2606110 6 25,40 - 110 23,0 29,0 52,0 - rund / round HCTR-4.0 C/M/L32
HC2608110 8 25,40 - 110 28,0 34,0 52,0 - rund / round HCTR-4.0
HC2610110 10 25,40 - 110 29,5 36,0 55,0 - rund / round HCTR-4.0
HC2612110 12 25,40 - 110 31,5 38,0 58,0 - rund / round HCTR-4.0

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schlissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Die Innendurchmesser 8 und 12 kénnen mit verschiedenen Werkzeugen unter
Verwendung der Hydro-Hilse verwendet werden (Seite 24)

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

The inner diameter 8 and 12 can be used with various tools
by using the hydro-sleeve (Page 24)

Additional sizes and special designs available on request

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ b|'|tsch

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter

Hydro-clamp
f.britsch

u LS _ u s

L ; b s >

4 b
e \
NN
= ie) k_%

L L2(MN) | L20MN)

. L e |

L&{MAX) LA{MAX)

HC25..30 HC26..40

HC190340 3 19,05 20 63 17,5 24 53 13,5 40 HCTR-4.0

HC190440 4 19,05 22 63 21 26 53 14 40 HCTR-4.0

HC190640 6 19,05 24 63 23 29 53 15 40 HCTR-4.0 C/Mi16/L20
HC190840 8 19,05 26 63 28 34 53 16 40 HCTR-4.0

HC191040 10 19,09 28 63 29,5 36 53 17 40 HCTR-4.0

HC250430 4 25 25 55 21 26 45 14,2 30 HCTR-4.0

HC250630 6 25 25 55, 23 29 45 14,2 30 HCTR-4.0

HC250830 8 25 25 55 28 34 45 14,2 30 HCTR-4.0 C/L/M20/32
HC251030 10 25 25 55 29,5 36 45 14,2 30 HCTR-4.0

HC251230 12 25 25 55 31,5 38 45 14,2 30 HCTR-4.0

(X

HC260340 4 25,40 19 75 21 26 46 14 40 HCTR-4.0

HC260440 6 25,40 20 75 23 29 51 15 40 HCTR-4.0

HC260640 8 25,40 23 75 28 36 51 16 40 HCTR-4.0 C/LM32
HC260840 10 25,40 27 75 29,5 36 56 17 40 HCTR-4.0

HC261040 12 25,40 29 75 31,5 38 56 18 40 HCTR-4.0

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

Sll'c'ff" “ﬁ“< L4(MAX)

L3(PIN)
L2(MIN)

8 . WY e

s

D1

L1

HC16..90 / HC22..110 / HC32..110

HC160390 3 16 - 90 17,5 24 40 - rund / round HCTR-3.0

HC160317590 3,175 16 = 90 17,5 24 40 = rund / round HCTR-3.0

HC160490 4 16 - 90 21 26 40 - rund / round HCTR-3.0 SR-10)

HC160690 6 16 = 90 23 29 37 = rund / round HCTR-3.0
.

HC2203110 3 22 = 110 17,5 24 40 = rund / round HCTR-4.0

HC2204110 4 22 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-4.0

HC2206110 6 22 = 110 23 29 52 = rund / round HCTR-4.0 12/20er Serie

HC2208110 8 22 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-4.0

HC2210110 10 22 - 110 29,5 36 55 - rund / round HCTR-4.0
.

HC3203110 3 32 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-4.0

HC3204110 4 32 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-4.0

HC3206110 6 32 = 110 23 29 52 = rund / round HCTR-4.0

HC3208110 8 32 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-4.0 3zer Serie

HC3210110 10 32 = 110 29,5 36 55 = rund / round HCTR-4.0

HC3212110 12 32 - 110 31,5 38 58 - rund / round HCTR-4.0

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schlissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Die Innendurchmesser 8 und 12 kénnen mit verschiedenen Werkzeugen unter
Verwendung der Hydro-Hilse verwendet werden (Seite 24)

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

The inner diameter 8 and 12 can be used with various tools
by using the hydro-sleeve (Page 24)

Additional sizes and special designs available on request

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0

Mlleracker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ bl'itSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com

Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp
f.britsch

K] k] s
L6 L6
<P P ¢
0!
Z D) Z 5
% : -5 % —,, — T I
i O | Loy |
1
L L3PN)
L&{MAX) L&(MAX)
HC22..25SRR HC22..25SW
HC220425SRR HCTR-4.0 SR10] (Pos T22+ T24) ;
SB12/ 20R ; SB16/ 20 ;
HC220625SRR 6 22 20 66 23 30 47 14 25 HCTR-4.0 SR20J /N ; SR32] /N ;
SR20 R/ 11/ III ; SV20R ;
HC220825SRR 8 22 23 66 28 34 51 15 25 HCTR-4.0 SWi12R HS&_E;ASH/ 20
HC221025SRR 10 22 27 66 29,5 36 52 16 25 HCTR-4.0 SR20RIV ; SR20J II ; SR32] II
(Fir Pos. T21 - T24
HC221225SRR 12 22 29 66 31,5 42 56 17,25 25 HCTR-4.0  verbaut / overlaps T25 - T28)
HC2204255W 4 22 19 66 21 25 56 16,25 25 HCTR-4.0
et 2o 6 22 20 66 23 30 47 16,25 25 HCTR-4.0
SW20 ; SW12R I ;
HC2208255W SV20 R ; SR20R IV ;
8 22 23 66 28 34 51 16,25 25 HCTR-4.0 SR203 11 ; SR32 11 .
SB12/ 20R ; SR38
il b 10 22 27 66 29,5 36 52 16,25 25 HCTR-4.0
HC2212255W 12 22 29 66 31,5 42 56 17,25 25 HCTR-4.0

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

PRECISION

TSUGAMI LuMAX)
L3(PIN)
L2(MIN)

. & 0L

L1

s

D1

HC16..50 / HC20..110 / HC25..110

HC160350 3 16 - 50 17,5 24 28 - rund / round HCTR-3.0
HC160317550 3,175 16 = 50 17,5 24 28 - rund / round HCTR-3.0 P01/P03
HC160450 4 16 - 50 21 26 28 - rund / round HCTR-3.0
HC2003110 3 20 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-3.0
HC2004110 4 20 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-3.0
BO12 / 20/ S20
HC2006110 6 20 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-3.0
HC2008110 8 20 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-3.0
HC2503110 3 25 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-4.0
HC2504110 4 25 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-4.0
HC2506110 6 25 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-4.0
32er Serie
HC2508110 8 25 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-4.0
HC2510110 10 25 - 110 29,5 36 55 - rund / round HCTR-4.0
HC2512110 12 25 - 110 31,5 38 58 - rund / round HCTR-4.0

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schlissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Die Innendurchmesser 8 und 12 kénnen mit verschiedenen Werkzeugen unter
Verwendung der Hydro-Hilse verwendet werden (Seite 24)

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

The inner diameter 8 and 12 can be used with various tools
by using the hydro-sleeve (Page 24)

Additional sizes and special designs available on request

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0

Mlleracker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ bl'itSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com

Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

u L]

L6

P
%W///El @

N/

L3P |
L&(MAX)

HC20..40 / HC25..60

HC200440 4 20 19 75 21 26 46 14 40 HCTR-4.0

HC200640 6 20 20 75 23 29 51 15 40 HCTR-4.0

HC200840 8 20 23 75 28 36 51 16 40 HCTR-4.0 BO12/ 20/ 520
HC201040 10 20 27 75 29,5 36 56 17 40 HCTR-4.0

HC250460 4 25 19 95 21 26 46 14 60 HCTR-4.0

HC250660 6 25 20 95 23 29 51 15 60 HCTR-4.0

HC250860 8 25 23 95 28 34 51 16 60 HCTR-4.0 32er Serie
HC251060 10 25 27 95 29,5 36 56 17 60 HCTR-4.0

HC251260 12 25 29 95 3,5 38 56 18 60 HCTR-4.0

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp
f.britsch

TORNOS L4(MAX)

L3(PIN)
L2(MIN)

W 77272272

i

-
[=]

L1

HC16..50 / HC16..90 / HC20..110 / HC20..110 / HC25..110

HC160350 3 16 - 50 17,5 24 28 - rund / round HCTR-3.0

HC160317550 3,175 16 = 50 17,5 24 28 = rund / round HCTR-3.0 MICRO 7/8

HC160450 4 16 - 50 21 26 28 - rund / round HCTR-3.0
.

HC160390 3 16 - 90 17,5 24 40 - rund / round HCTR-3.0

HC160317590 3,175 16 - 90 17,5 24 40 - rund / round HCTR-3.0

HC160490 4 16 - 90 21 26 40 - rund / round HCTR-3.0 Swiss Nano Serfe

HC160690 6 16 - 90 23 29 37 - rund / round HCTR-3.0
.

HC2003110 3 20 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-3.0

HC2004110 4 20 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-3.0

HC2006110 6 20 = 110 23 29 52 = rund / round HCTR-3.0 Gamma 20

HC2008110 8 20 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-3.0
L

HC2203110 3 22 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-4.0

HC2204110 4 22 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-4.0

HC2206110 6 22 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-4.0 Glzitr:azgo

HC2208110 8 22 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-4.0

HC2210110 10 22 - 110 29,5 36 52 - rund / round HCTR-4.0
.

HC2503110 3 25 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-4.0

HC2504110 4 25 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-4.0

HC2506110 6 25 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-4.0 Deco

HC2508110 8 25 - 110 28 34 52 - rund / round ~ HCTR-4.0 (7/10/13/20)

HC2510110 10 25 - 110 29,5 36 55 - rund / round HCTR-4.0

HC2512110 12 25 - 110 31,5 38 58 - rund / round HCTR-4.0

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0

Mlleracker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ bl'itSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com

Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

u L5

L6

% // //////// /4

G

L&(MAX)
HC20..40 / HC25..60

o1
7))
L/

HC200440 4 20 19 75 21 26 46 14 40 HCTR-4.0

HC200640 6 20 20 75 23 29 51 15 40 HCTR-4.0 GT13/ GT26
HC200840 8 20 23 75 28 36 51 16 40 HCTR-4.0 Gamma 20
HC201040 10 20 27 75 29,5 36 56 17 40 HCTR-4.0

HC250460 4 25 19 95 21 26 46 14 60 HCTR-4.0

HC250660 6 25 20 95 23 29 51 15 60 HCTR-4.0

Deco

HC250860 8 25 23 95 28 34 51 16 60 HCTR-4.0 (7/10/13/20)
HC251060 10 25 27 95 29,5 36 56 17 60 HCTR-4.0

HC251260 12 25 29 95 31,5 38 56 18 60 HCTR-4.0

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schliissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Die Innendurchmesser 8 und 12 kénnen mit verschiedenen Werkzeugen unter
Verwendung der Hydro-Hilse verwendet werden (Seite 24)

e Weitere GréBen und Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

The inner diameter 8 and 12 can be used with various tools
by using the hydro-sleeve (Page 24)

e Additional sizes and special designs available on request

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

‘ Hanwha L4(MAX)
L3(PIN)
L2(MIN

8 & 7Ll

L1

i

D1

HC20..110 / HC25..110 / HC32..110

HC2003110 3 20 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-3.0

HC2004110 4 20 = 110 21 26 40 = rund / round HCTR-3.0

HC2006110 6 20 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-3.0 st

HC2008110 8 20 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-3.0
.

HC2503110 3 25 = 110 17,5 24 40 = rund / round HCTR-4.0

HC2504110 4 25 - 110 21 26 40 N rund / round HCTR-4.0

HC2506110 6 25 = 110 23 29 52 = rund / round HCTR-4.0

HC2508110 8 25 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-4.0 20er Serie

HC2510110 10 25 = 110 29,5 36 55 = rund / round HCTR-4.0

HC2512110 12 25 - 110 31,5 38 58 - rund / round HCTR-4.0
.

HC3203110 3 32 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-4.0

HC3204110 4 32 = 110 21 26 40 = rund / round HCTR-4.0

HC3206110 6 32 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-4.0

HC3208110 8 32 = 110 28 34 52 = rund / round HCTR-4.0 Jzer Serie

HC3210110 10 32 - 110 29,5 36 55 - rund / round HCTR-4.0

HC3212110 12 32 - 110 31,5 38 58 - rund / round HCTR-4.0

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schlissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Die Innendurchmesser 8 und 12 kénnen mit verschiedenen Werkzeugen unter
Verwendung der Hydro-Hilse verwendet werden (Seite 24)

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

The inner diameter 8 and 12 can be used with various tools
by using the hydro-sleeve (Page 24)

Additional sizes and special designs available on request

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0

Mlleracker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ bl'itSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com

Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

gl //// 4 f[ Q

L2(MN)

L4{MAX)

HC25..60

HC250460 4 25 19 95 21 26 46 14 60 HCTR-4.0
HC250660 6 25 20 95 23 29 il 15 60 HCTR-4.0
HC250860 8 25 23 95 28 34 51 16 60 HCTR-4.0 12/20/32 Serie
HC251060 10 25 27 95 29,5 36 56 17 60 HCTR-4.0
HC251260 12 25 29 95 31,5 38 56 18 60 HCTR-4.0

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
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Hydrodehnspannfutter

Hydro-clamp
f.britsch
A NenRRaDS L4(MAX)
L3(PIN)
L2(MIN)

W 777722222

s

D1

L1

HC22..110 / HC32..110

HC2203110 3 17,5 rund / round HCTR-4.0
HC2204110 4 22 = 110 21 26 40 = rund / round HCTR-4.0
HC2206110 6 22 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-4.0 NN-20 Serie
HC2208110 8 22 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-4.0
HC2210110 10 29,5 36 rund / round HCTR-4.0
—
HC3203110 3 110 17,5 24 rund / round HCTR-4.0
HC3204110 4 32 = 110 21 26 40 = rund / round HCTR-4.0
HC3206110 6 32 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-4.0 NN-32 Serie
HC3208110 8 32 = 110 28 34 52 = rund / round HCTR-4.0
HC3210110 10 32 - 110 29,5 36 55 - rund / round HCTR-4.0
HC3212110 12 32 = 110 31,5 38 58 = rund / round HCTR-4.0

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schlissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Die Innendurchmesser 8 und 12 kénnen mit verschiedenen Werkzeugen unter
Verwendung der Hydro-Hilse verwendet werden (Seite 24)

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

The inner diameter 8 and 12 can be used with various tools
by using the hydro-sleeve (Page 24)

Additional sizes and special designs available on request

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0
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u LS
L6
%
i
LA(MAX)
HC25..25SW

HC220425SW 4 22 19 66 21 25 56 16,25 25 HCTR-4.0
HC220625SW 6 22 20 66 23 30 47 16,25 25 HCTR-4.0
HC220825SW 8 22 23 66 28 34 51 16,25 25 HCTR-4.0
HC221025SW 10 22 27 66 29,5 36 52 16,25 25 HCTR-4.0
HC221225SW 12 22 29 66 31,5 42 52 17,25 25 HCTR-4.0
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NEXTURN L4(MAX)
L3(PIN)
L2(MIN)

o o PN

s

D1

L1

HC19..110 / HC25..110 / HC32..110

HC1903110 3 19,05 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-3.0

HC1904110 4 19,05 = 110 21 26 40 = rund / round HCTR-3.0

HC1906110 6 19,05 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-3.0

HC1908110 8 19,05 = 110 28 34 52 = rund / round HCTR-3.0
.

HC2503110 3 25 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-4.0

HC2504110 4 25 - 110 21 26 40 - rund / round HCTR-4.0

HC2506110 6 25 = 110 23 29 52 = rund / round HCTR-4.0

HC2508110 8 25 - 110 28 34 52 - rund / round HCTR-4.0

HC2510110 10 25 = 110 29,5 36 55 = rund / round HCTR-4.0

HC2512110 12 25 - 110 31,5 38 58 - rund / round HCTR-4.0
.

HC3203110 3 32 - 110 17,5 24 40 - rund / round HCTR-4.0

HC3204110 4 32 = 110 21 26 40 = rund / round HCTR-4.0

HC3206110 6 32 - 110 23 29 52 - rund / round HCTR-4.0

HC3208110 8 32 = 110 28 34 52 = rund / round HCTR-4.0

HC3210110 10 32 - 110 29,5 36 55 - rund / round HCTR-4.0

HC3212110 12 32 - 110 31,5 38 58 @ rund / round HCTR-4.0

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schlissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Die Innendurchmesser 8 und 12 kénnen mit verschiedenen Werkzeugen unter
Verwendung der Hydro-Hilse verwendet werden (Seite 24)

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

The inner diameter 8 and 12 can be used with various tools
by using the hydro-sleeve (Page 24)

Additional sizes and special designs available on request
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[A] LS u LS
b T * L B
= | 2z [(O) 5 = &
e © &
o |
PN oew |
LaMAX Lo
HC19..40 HC25..60

HC190340 3 19,05 17,5 13,5 HCTR-4.0
HC190440 4 19,05 22 63 21 26 53 14 40 HCTR-4.0
HC190640 6 19,05 24 63 23 29 53 15 40 HCTR-4.0
HC190840 8 19,05 26 63 28 34 53 16 40 HCTR-4.0
HC191040 10 19,09 28 63 29,5 36 53 17 40 HCTR-4.0
HC250460 4 25 19 95 21 26 46 14 60 HCTR-4.0
HC250660 6 25 20 95 23 29 51 15 60 HCTR-4.0
HC250860 8 25 23 95 28 34 51 16 60 HCTR-4.0
HC251060 10 25 27 95 29,5 36 56 17 60 HCTR-4.0
HC251260 12 25 29 95 31,5 38 56 18 60 HCTR-4.0

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Tel: +49 7231 9365-0 -
Miillerécker 6 Fax: +49 7231 9365-30 f_ brltSCh

75177 Pforzheim fbritsch@f-britsch.com
Germany www.f-britsch.com




Hydrodehnspannfutter
Hydro-clamp

f.britsch

Einfache und schnelle Mittenkorrekturfunktion
Easy and fast center correction function

Vorteile / Advantages

einfache Korrekturfunktion

reduzierte Ristzeit

einfaches und kraftvolles spannen

schneller Werkzeugwechsel

optimiert flr Prazisionsbearbeitung
Dampfungsfunktion

Erhdhung der Werkzeugstandzeit um mehr als 30%

easy correction function

reduced setting time

easy and power clamping

quick tool change

optimized for precision machining
damping function

tool life increased by more than 30%

Garantiert den gleichen Rundlauf beim Werkzeugwechsel mit einer Ausfspannung!
Guarantees the same runout when changing tools with one setting!

Hoheneinstellschraube SW5
Heiaht adiustment screw 5-hex.

Kihlmittelanschluss M6x1
Coolant connection M6x1

Klemmschraube SW4
Clamp screw 4-hex.
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1. (3) Spannen Sie das Werkzeug in der Aufnahme, bauen Sie diese auf der Maschine auf,
dann ziehen Sie die (2) Feststellschraube locker an.
2. Rundlauf priifen.
. Stellen Sie die Mitte mit der (1) Hoheneinstellschraube nach oben oder unten ein.
4. Bestatigen Sie den korrekten Wert fiir die Mittenkorrektur und ziehen Sie die (2) Feststellschraube langsam fest.

W

. (3) Clamp the tool in the holder and install it on the machine, then loosely tighten the (2) lock bolt.
. Runout check.

. Adjust the center up or down with the (1) height-adjustment screw.

. Confirm the satisfactory center correction value and slowly thighten the (2) lock bolt completely

A WNR

Kompatibel mit verschiedenen Maschinenherstellern IL ,
SE@|7*  CITIZEN

Compatible with various machine brands

??lsj(a AMI TONOS @ Hanwha &/ Nnomuraps NEXTLURN

i
m]:—% 219,05 mm 22,0 mm
Hiilse _| $20,0 mm $25,0 mm
Sleeve L | s
Fam—es
Aufsatz |
Head 22,0 mm 25,4 mm
Schaft
Shank
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L1
34.5
L2 L3 Héhenverstellung 34.5
Height adjustment Hohenverstellung
l Height adjustment
| \ |
/Q\ N S PERN
/ / \ \ ol / )\ \
— | 1 2| : Y |
T A EVAE IR AR
A
. . . o}
\___é?‘ N -
\

Grundschafte / Shanks

HCYS1960 19,05 80 60 20 HCTR-5.0 Citizen / Nexturn
HCYS2060 20 80 60 20 HCTR-5.0 Tsugami / Tornos
HCYS2225SRR 22 45 25 20 HCTR-5.0 STAR
HCY2225SW 22 45 25 20 HCTR-5.0 STAR / Nomura
HCYS2555 25 75 55 20 HCTR-5.0 Tsugami / Tornos / Hanwha
HCYS2660 25,4 80 60 20 HCTR-5.0 Citizen

Befestigungsplatten, Schrauben und Hoheneinstellschraube auch separat erhéltlich!
Mounting plate, screws and height adjustment screw also available separately!

Hoéheneinstellschraube SW5
Height adjustment screw 5-hex.
Klemmschraube SW4
Clamp screw 4-hex.

Kihlmittelanschluss M6x1
Coolant connection M6x1

N Feststellschraube
Lock screw
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L5 Cootams! Gooramt™!
g™ . < { 5y
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| &J ; 4 \KJ /
T g —
L2(MIN)
13
L4(MAX)

Aufsatze / Heads

HCYAOSSRR 12 rund/round  HCTR-4.0  Nurfir STAR Maschinen
HCYA12SRR 12 rund / round HCTR-4.0 Only for STAR machines
HCYAO08 8 23 27 15 28 29 51 12 rund / round HCTR-4.0 Alle Maschinen
HCYA12 12 29 31 15 31.5 29 52 12 rund / round HCTR-4.0 All machines

Es miissen Werkzeuge mit h6-Schaft verwendet werden!
h6 Shank tools must be used!

Schlissel muss separat bestellt werden (Seite 25)

Kann mit Hilsen (Seite 24) verwenden werden

Alle Produkte zentrieren sich durch das KihImittelsystem

Weitere GrdBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Aufsatze HCYO8SRR und HCY12SRR sind nur auf STAR Maschinen
mit ovalem Lochbild verwendbar

Die minimale Werkzeugtiefe muss eingehalten werden

Wrench is must be ordered separately (Page 25)

Can be used with various tools by using the hydro-sleeves (Page 24)

All products center through coolant system

Additional sizes and special designs available on request

Heads HCYO8SRR and HCY12SRR can only be used on STAR machines with oval hole layout
The minimum tool depth must be observed
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N L by mM

S =5 8

HCHO0802 2 8 12,5 35,5 2 0,1
HCHO0803 3 8 12,5 35,5 2 0,1
HCHO0804 4 8 12,5 35,5 2 0,1
HCHO805 5 8 12,5 35,5 2 0,1
HCHO0806 6 8 12,5 35,5 2 0,1
.
HCH1203 3 12 19 45 2 0,1
HCH1204 4 12 19 45 2 0,1
HCH1205 5 12 19 45 2 0,1
HCH1206 6 12 19 45 2 @,
HCH1207 7 12 19 45 2 0,1
HCH1208 8 12 19 45 2 0,1
HCH1209 9 12 19 45 2 0,1
HCH1210 10 12 19 45 2 0,1

Weitere GroBen und Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Einsetzbar mit IK-Werkzeugen

Empfohlen flir den Einsatz bei Prazisionsarbeiten.

Alle Schafttypen kdénnen verwendet werden

Additional sizes and special designs available on request
Applied when using internal coolant tools
Recommended for use in precise work

All types of shank can be used
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e 5,5Nm Drehmoment.

e \Verlangerte Lebensdauer des
Hydraulikkolbens und der Teile.

e Kann mit konstanter Kraft spannen.

e 5.5Nm torque.
e Extended hydraulic piston and parts life.
e Capable of clamping with constant force.

HCTR-3.0 3,0 mm HC16 / HC19 / HC20
HC19 (Rickseite / backworking) HC22 / HC25
HC26 / HC32 / Alle - all HCYA...
HCTR-5.0 5,0 mm Alle / all HCYS...

HCTR-4.0 4,0 mm

e Bestandteile des Sets:
-4x Schraube M3x0,5 3mm
-2x Stift
-1x Schraubenschliissel 1,5 mm

e Kit Components:
-M3x0.5 3mm, Bolt x 4pcs.
-Pin x 2pcs.
-1.5mm L wrench X 1pcs.

HCP2.5x8 HC16
HCP2.5x12 HC19 / HC20
HCP2.5x14 HC22
HCP2.5x16 HC25 / HC26 / HC32
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Wir bieten eine optimale Verarbeitungsleistung, die sich qualitativ von der Produktion anderer
Unternehmen, durch strenge Produktionsstandards abhebt.

- Dieses Produkt darf nur innerhalb der Grenzen seiner technischen Spezifikationen
verwendet werden. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch die Einhaltung
von der vom Hersteller angegebenen Betriebsbedingungen fiir den Betrieb.

- Immer Anzugsdrehmoment beachten.
Befestigen Sie die Betatigungsschraube nur mit einem Drehmomentschissel.

- Es sollte eine Kontrolle der Spannkraft durcHCefiihrt werden. Hierzu sollte ein entsprechender
Prifschaft mindestens bis zur Mindestspanntiefe in das Spannfutter eingefiihrt werden.
Ist die Einflihrlange zu kurz, wird die Unterseite der Innenbohrung des
Hydrodehnspannfutters verformt werden.

- Die Umgebungstemperatur sollte zwischen 20°C bis 50°C liegen.

- Ziehen Sie die Spannschraube bis zum Anschlag an. Lasst sich der Prifschaft leicht und ohne
Kraftaufwand aus dem Werkzeughalter herausziehen lassen, ist die Spannkraft nicht hoch genug.
In diesem Fall sollte das Hydrosehnspannfutter nicht mehr verwendet werden.

- Bei Verwendung von Hydro-Clamp Hilsen muss diese bis zum Anschlag eingesetzt werden.
Die Hydrodehnspannfutter und Hydro-Clamp Hilsen sind optimal aufeinander abgestimmt und
erreichen dadurch die hochste Rundlaufgenauigkeit und das hochstmaogliche lbertragbare
Drehmoment. Verwenden Sie daher bitte ausschlieBlich Hydro-Clamp Hdilsen.

- Wenn Sie das Hydrodehnspannfutter auf unzuldssige Weise verwenden, kann es zu Uberhitzung
oder UbermaBigen Schaden am Produkt kommen.

- Die Entliftungsschraube des Hydrauliksystems ist mit einem Stift geschitzt.
Entfernen Sie diesen nicht.

- Verwenden Sie nur Werkzeuge mit einer Toleranz von mindestens h6 und ohne Spannflache.

min LENGTH

CLAMPING BOLT

JE_ T “F%

OIL HOLE COOLANT HOLE
STOPPER PIN :
EX:83, 0L, 05, 06) DON'T OPEN
SN — SN SN SN
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We provide optimum processing performance which different quality from other company's
production by strict run-out standard.

- This product may only ever be employed within the restrictions of its technical specifications.
Appropriate use also includes compliance with the conditions the manufacturer has specified
for operation.

- Pay attention on max. recommended tightening torque.

- A control of the clamping force should be done For this purpose, a corresponding test shaft
should be inserted at least to the minimum clamping depth into the chuck.
If insertion length is short, bottom side of inner bore of hydraulic chuck will be deformed.

- The ambient temperature should lie between 20°C to 50°C.

- Tighten the clamping screw to a dead stop. If the test shaft can be easily removed from the
toolholder manually and without any effort, the clamping force is not high enough.
Hydro-Clamp shouldn’t be used any more.

- In case of use of Clamp Hydro- sleeves, it has to be inserted to the face stop.
Clamp's HYDRO-SWISS TURN and Clamp Hydro- sleeves are optimally adjusted
one with another and therefore achieve highest the run-out accuracy and the highest
possible transmissible torque. therefore please Always use Clamp Hydrosleeves.

- If you use the product with unaccepted way it gets overheating or excessive damage to
the product (best for finishing).

- The vent screw of the hydraulic system is protected with a pin. Don’t remove it.

- Use only products that are less than h6 for cutting tool tolerance and without clamping flat.

3,0 6 Nm 18,0 3h6
3,175 6 Nm 18,0 3,175h6
4,0 8 Nm 21,0 4h6
5,0 8 Nm 23,0 5h6
6,0 14 Nm 23,0 6h6
8,0 20 Nm 27,0 8h6
10,0 35 Nm 29,0 10h6
12,0 70 Nm 31,0 12h6
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