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Werkzeug-Highlights

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG
Mdlleracker 6 - 75177 Pforzheim
Tel: +49 7231-9365-0
Fax: +49 7231-9365-30
fbritsch@f-britsch.com

www.f-britsch.com
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Bestell-Nr. Mutter Bild Fiir Werkzeug ¢ in mm | Drehmoment Gesamtlange
order-no. Nut Picture for tool @ in mm torque (Nm) | complete length
RFSE0SNMM ERO08M 1 1,0-5,0 8 140 q\ -
RFSE11NMMS ER11M 1 1,0-2,9 9 150 @
RFSE11NMM ER11M 1 3,0-7,0 18 150 i/
RFSE16NMMS ER16M 1 15-35 20 150 . .
RFSE16NMM ER16M 1 40-10,0 28 150 Bild/Picture 2
RFSE20NMM ER20M 1 1,5-13,0 35 150
RFSE25NMM ER25M 1 4,0-17,0 40 150
RFSE11NMUM UM/ER11 2 3,0-7,0 18 50 | N P
RFSE16NMUM UM/ER16 2 4,0-10,0 35 / 55 340
RFSE16NMUX UX/ER16 3 4,0-10,0 35/ 55 340
RFSE20NMUM UM/ER20 2 1,5-13,0 40 / 70 350 Bild/Picture 3
RFSE20NMUX UX/ER20 3 1,5-13,0 40 / 70 340
RFSE25NMUM UM/ER25 3 4,0-17,0 55 / 90 390
RFSE32NMUM UM/ER32 3 3,0-22,0 70 / 130 395
RFSE40NMUM UM/ERA40 3 4,0-26,0 120 450
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Vorteile:
Vordefinierte Kraft beim Anziehen der Mutter (Wiederholgenauigkeit)

Verringerung von Schaden an der Mutter und dem Werkzeughalter

|
m Verringerung von Rundlauffehlern durch zu starkes Anziehen
|
|

Verringerte Verletzungsgefahr

Advant

Predefined force for tightening the nut (repeatability)
Reduced risk of runout problems by using too much strength
Reduced risk of damaging nuts and tool holders
Reduced risk of injuries




ER-SPANNMUTTERN UND
DIV.SPANNZANGENAUSFUHRUNGEN
ER-NUTSAND VARIOUS ER-COLLETS
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RFMERO8M 12 10,8  M10x0,75 1

ESX12MINI 17 14 M13x0,75 1

RFMER20M 28 19 M24x1 1

ESX12MUTTER M14x0,75

19 14 )
RFMUM/ER20 34 19 M25x1,5
4 19 ,

2
2
RFMUX/ER20 3 M25x1,5 3
3

RFMUM/ER32 50 225 M40x1,5

RFMUM/ER50 78 35,3 M64x2,0




